GENERALIDADES

Dimensiones del vehiculo
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Dimensicnes en metros
Cota
Transversal Longitudinal 4 x4
A 2659 2600 2584
B 4461
TURBO D
C 14
00 1390 1395 1425
D 1435 1454
ABS ARS
E 1400 1400
1408 1423

1726

93070



_ GENERALIDADES
Designaciéon de las piezas (despiece)
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- Techo

« Forro de viga

- Travesafo trasero dg techo
- Partdn

- Chapa soporte de piloto

- Faldén trasera con farro

« Fakddn trasero ensamblado
- Vienteaguas lateral

8A - \iertgaguas lateral parcial

8 - Forro do pie extremo trasero inferior
10 - Paso de rueda exterior

10A - Paso de rusda exterior parcial

11 - Soporte de tableta trasera

12 - Forro de custodia ensamblado

13 - Riostra supertor vierteaguas

14 - Panel de aleta compieto

14A - Panel de aleta parcial




GENERALIDADES
juego de los abrientes
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93070

53496

3996

53496

93496




ESTRUCTURA INFERIOR
Faldon trasero ensamblado (A)

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R. Soldadure

Pieza ensamblada compuesta par -

- Tavesano trasero de pisc
- Fealddn trasero
Forro de falddn trasero
Refuerzo de resbalén

1 |[UNION CON LA CHARA SOPORTE DE PILOTO

Egpesor de las chapas{mm)

Falddn trasero . 0,67
Chapa soporte de luces : 0.87
Forrc de pie extrema

trasero inferior : 0,77
Desgrapado

(A) 1 punto en 3 espesores

)
”9,, ) @umom CON EL PANEL DE ALETA
\\
u_,/ Espesor de las chapas{mm)
4 : Falddn trasero 0,87
N\ D Panel ce aleta 1 0.77
Travasedo infariar trascro r 1,20
Desgrapadao

-H-

1+ 1 corddn de soldadura de 10 mm .
6+ 6 puntos de seldadura eléctrica




ESTRUCTURA INFERIOR

Faldon trasero ensamblado (A)

41

1 + 1 corddn de soldadura de 10 mm

Soldadura

Desgrapade

—
! g ﬁ
g/

{A) var soldadura

8 + 8 puntos de saldadura eléctrica

Soldadura
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3 | UNICN CON FORRO DE PIE EXTREMO
TRASERC INFERIOR

Espesor de las chapas (mm)

Faldén trasero : 0,67
Forra de falddn trasero : 0,67
Forro de pis extremo

trasera inferior 1 0,77

Travesano Infsnct trasero 11,20




ESTRUCTURA INFERIOR
Faldon trasero ensamblado (A)

41

UNION CON LARGUERQ TRASERO

Espesor de las chapas (mm)

Travesano inferlor trasero : 1,20
Larguero trasero . 1,50
Desgrapado

2 + 2 puntos de soldadura sléctrica

Soldadura

Desgrapado

26 purtos de soldadura eléctrica

Soldedura

&,.,.m“"- — ..?}‘ o

UNION CON PISO TRASERO
PARTE TRASERA

Espesor de las chapas (mm)
Travesano inferior trasero 1,20

Elemento de ciorra del prso - 0,62
Piso trasero parts trasera . 0,80
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ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo (A)

Esta operacien se ha de efectuar con el techo des- Soldadura
montado -

\\\\
COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R. e

Pieza sola el soportc de estanquitad (1) se pedira L=
aparte.
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1 | UNION CON EL ALTO DE CAJA

2 | UNION CON LA RIOSTRA SUPERIOR

Espesar de las chapas (mm) DEL VIERTE AGUAS

Panel de aleta : 0,77 Espesor de las chapas (mm}

Lado de caja : 0,77

Forro de viga 11,67 Panel de aleta 0,77

Refuerzo superior : 0,97 Riostra superior ds vierteaguas ; 1,50
Desgrapado

Desgrapado

3 puntos de soldadura eléectrica

3 puntos de soldadura eléctrica




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo (A)

44

Soldadura

Soldadura

3 |UNICN CON EL FORRO DE CUSTODIA

Espesor de |as chapas {mm)

Panel de aleta . 0,67

Forre de custodia , 0,67

Refuerzo superior : 0.97

Forre da pie extrema "
trasera superior : 0,77

Paso de rueda exterior 0,67 -
Refuerzo de fijacion asiento ;1,50

Desgrapado

@5" D@D@

23 puntos de soldadura slectrica

{B} : 13 puntos en 3 aspesares




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Panel de aleta completo (A)

44

4 |UNION CON VIERTEAGUAS LATERAL

Espesor de lag chapas (mm)

0,77

Fanel de aleta
: 0,77

Vierteaguas fateral

Desgrapado

@

10 puntos de sgldadura eléctrica

Soldadura

UNION CON CHAPA SOPORTE DE PILOTQ

Espesor de las chapas {(mm)

10,77

Panel de aleta
: 0,87

Chapa soporte de niloto

Desgrapado

7 punios de sotdadura aléetrica

Soldadura
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ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo (A)

6 {UNION CON FALDON TRASERO 7 | UNION CON EL TRAVESANO INFERIOR
TRASERQ

Espesor de las chapas (mm)
P Espesor de lag ¢chapas (mm)

Pangl de aleta 0,77
Faldén trasera : 0,67 Panal de aleta : 0,77
Travesano inferior trasero 11,20
Desgrapado
arape Desgrapado

D& D@

/ 4 puntos de soldadura eléctrica
[ »‘;l |

— Soldadura

1 corddn de soldadura de 10 mm

Soldadura

-

o —"—:l‘i‘? [ 43523, 1

PR\ =

o 8 | UNION CON EL TRAVESARO TRASERO PARTE
o ZD D ﬂ'@ TRASERA
.’

Espeasor de lag chapas (mm)

1 corddn MAG de10 mm
Pane! de aleta 1 0,77
Paso ds rusda extserior : 1,67
Piso trasero parte

trasera 0,60




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo (A)

44

Deagrapado

&P &0 @D

3 puntos de soldadura eléctrica

Soldadura

= G

9 purtos de soldadura eléctrica

UNION CON EL PASO DE RUEDA EXTERIOR

Espesor de las chapas {mm)

Panel de aleta : 0,77
Paso de rueda axtorior : 0,67
Refusrzo de fijacion de asiento : 1,50
Refuerza de pie trasero : 0,97

Desgrapado

,:3' D@ @

28 puntos de soldadura eléctrica

Soldadura

Elactrada con rétula dara 11 puitos
de aspecto.

UNION CON ELEMENTO DE CIERRE

DE LARGUERO LATERAL

Espesar de las chapas {mm)

Elemento de cierre de

larquero |ateral : 0,50
Panel de aleta r 0,67
Refuerzo de pie trasero : 0,97

Desgrapado

8 puntos ds sotdadura eléctrica




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo (A)

44

Soldadura

235M

Scidadura

93511. 1

11

8 puntos an 3 espesores

UNION CON BAJO DE CAJA

Espesor de las chapas (mm)

Fanel de aleta 0,77
Bajo de caja ' 0,77
Elamento de cierre

de largusro lataral : 1,50

Dasgrapado

9 puntos de soldadura eléctrica

= e

12

(A) 4 puntas de taponado en 3 espesores

P

7

N

UNICN CON TECHO

Eapesor de las chapas (mm)

Chapa de techo . 0,77
Panel de aleta : 0,77
Lado de caja 0,77
Desgrapadc

2 puntos de saldadura aléctrica

1 carddn de soldadura de 50 mm




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta completo (A)

44

En { A, ver soldadura) el techc estd pegada al panel
de aleta. Separar las 2 piezas con un soplador de
aire caliente.

Soldadura

RN PR L

13

[ —

(A) 1 corddn de mastico de pegado para
chapa de 250 mm.

UNION CON SOPORTE DE ESTANQUIDAD

Espesor de [as chapas (mm)

. 0,77
. 0,67

ranel de aleta
Saporte de estanquidad

Desgrapado
Pieza no recuperable, & padir con el panel de

eleta.

Soldadura

S
)

Taponado en 3 espesores

P @ >

1 corddn M.A.G. de S0 mm

6 puntos de taponado




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta parcial (B)

44

Esta operacion es una variante dg la anterier. No
seran tratadas, a continuacion, mas que las parti-
cularidades de la misma.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

|déntica a la anterior

.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Vierteaguas lateral parcial (C)

44

Esta operacion no pusde efectuarss mds qus con
el panel de aleta extraidg,

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Fieza sola

Soldadura

AL
v v @

1 | UNION CON CHAPA SOPORTE DE LUCES

Espesor de lag chapas (mm)

Vierteaguas lateral 10,67
Chapa soporte de |uz : 0,87
Forra de pie extremao

trasero inferior : 0,77
Desgrapado

SSRGS

4 puntos de soldadura eléctrica

(A) 1 punto en 3 espesares

UNION CON EL FORRO DE PIE EXTREMO
TRASERQ

Espesor de las chapas {mm)

Viertaaguas lateral : 0,87
Forro de ple extremo

trasero inferior 10,77
Desgrapado

2 puntos de soldadura eléctrica



ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Vierteaguas lateral parcial (C)

44

Soldadura

Soldadura

3 UNION CON FORRO DE CUSTODIA Y

CORTE
Espesor de jas chapas {mm)

Farro de pis extremo

trasero superior Q77
Farre de pie extrema

trasero inferior : 0,77
\ierteaquas |ateral 1 0,67
Desgrapado

4 puntos ¢a soldadura electrica

4

-

(A) 1 punto en 3 gspesares
X=370 mm

At a——

4 | UNION CON EL PANEL DE ALETA

Liamada : ver 44-A-4

"’,"’fb @ Y V]




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Chapa soporte de piloto (D)

44

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pigza sola

1 |UNION CON VIERTEAGUAS LATERAL

Liamada : ver 44-C-1

UNION CON FASO DE RUEDA EXTERIOR

Eapescor de las chapas {(mm)

Paso de ruada exterior : 0,67
Chapa soporte de piloto : 0,87
Desgrapado

"l

> D

3 puntos de soldadura elsctrica

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Chapa soporte de piloto (D)

44

UNION CON EL FORRO DE PIE EXTREMO

TRASERO INFERIOR

tspasor de las chapas (mm)

Chapa soporte de piloto : 0,87
Forre de pie axtremo

trasaro inferior 10,77
Desgrapado

0 @@

3 puntos de soldadura sléctrica

Soldadura

UNION CON EL PANEL DE ALETA

Llamada : ver 44.A-5

UNION CON EL. FALDON TRASERO
Llamada : ver 41-A-1




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de pie extemo trasero inferior (E)

44

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R,

Pieza sola.

Soldadura

1 jUNION CON EL FORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapas (mm)

Forro de ple extremo

trasero inferior 10,77
Forro de pie extremo

trasare superior 10,77
Deagrapacdc

SR

4 puntos de soldadura eléctrica

Espesor de |las chapas (mm)
Forra de pie extremo

trasero inferior

Paso de rueda sxterior

Desgrapado

6 puntos de sotdadura eléctrica

Z2 | UNION CON PASO DE RUEDA EXTERIOR
-~




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de pie extemo trasero inferior (E)

44

Soldadurea

(3 JUNION CON FALDON TRASERO ENSAMBLADO

Llamada : ver 41-A-3

UNICN CON CHAPA SOPORTE DE PILOTO

Llamada : ver 44-D-3

UNION CON VIERTEAGUAS LATERAL

Llamada : ver 44-C.2




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia ensamblado (F)

44

COMPOSICION DE LA PIEZA A P.R.

Pieza ensamblada compuesta por:

1- Forro de custodia,

2- Refuerzo superior

3- Farro de pie extremo trasero superior

Pilezas a splicitar ademas, para esta oparacién;

4- Forro de viga
5- Travesano trasero de techo

—_—

0@
:

~,
|
@)

Particularidad de la extraccién

43549-1

1| UNION CON EL ALTO DE CAJA

Espesor de |as chapas (mm)

Forro de custodia : 0,67
Forro de viga 0,87
Refuerze sugperior : 0,97
Lado de caja : 0,77
Desgrapacdo

10 puntos de soldadura etéctrica

El acceso al punta de soldadura del refuerzo supe-
rior, necesita una extraccion parcial del forra de viga
X=200 mm

Soldadura

93548




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia ensamblado (F)

44

Desgrapado

8 puntes de soldadura eléctrica

Soldadura

En el ssquema anterior, el puntsado representa el
corte efectuado en el vehiculo én 1a operacion de des-
grapado.

La cota Y indica ol corte a efectuar en 1a pieza
nueva.La cota Z sirve para pesicionar la pane nueva.
Y =220mm Z=170 mm

2 | UNION CON EL TRAVESAND TRASERO
DE TECHO

Espesor de las chapas (mm)

Forro de pie extremo

trasero Inferior : 0,77
Travesano trasero de techo : 0,67
Refuerzo superior : 0,97
Fecho 10,77

Riostra superlor de
vierteaguas : 1,50

ey _..;:ifft- i
= Qo=
= QD




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia ensamblado (F)

44

UNION CON PASO DE RUEDA EXTERIOR

Espesor de las chapaa (mm)

Forroe de custodia : 0,67
Forro de pig extramo
trasaro inferior : 0,77
Paso de rueda exterior : 0,87
Refuerzo fl|acidn aslento 11,80
Desgrapado

-

11 puntos de soldadura slectrica

Soldadura

{(A) 3 puntos en 3 espasores

UNION CON Ei. FORRO DE PIE EXTREMO

4 TRASERO INFERIOR

Liamada : var 44.E-1




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia ensamblado (F)

44

5

UNION CON RIOSTRA SUPERIOR DE
VIERTEAGUAS

Llamada : ver 44-G-1

Soldadura

UNION CON VIERTEAGUAS LATERAL
Espesor de 1as chapas (mmy)

Ferro de pie extremao

trasero superior : 0,77
Forro de pie extramo

trasero inferior : 0,77
Vierteaguas lateral - 0,67
Desgrapedo

8 puntos ds soldadura eléctrica

{A) 1 punto an 3 espasores

Llamada : ver 44.A-3

7 | UNICN CON EL PANEL DE ALETA




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia ensamblado (F)

8 | UNION CON TECHO

Espesor de las chapas (mm)

Refuerzo superior ' 0,97
Chapa de techo : 0,77
Desgrapado

Bo( o

1 punto de soldadura eléctrica

Soidadura

93%47-2

(A)

D\
4




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Riostra superior del vierteaguas (G)

44

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pleza sola.

QLo =

b e

1 | UNION CON FORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapaa (mm}

Sipstra superior de vierteaguas : 1,50
Forro de pis extremo

trascro superior : 0,77
Refuerzo superior : 0,97
Vierteaguas lateral 0,67
Oeagrapado

—

6 puntos de soldadura etéctrica

Soldadura

(A} 2 puntes en 3 espesores
UNION CON VIERTEAGUAS LATERAL

Espesor de lag chapas (mm)

Riostra superlar de vierteaguas : 1,50
Vierteaguas lateral 10,67

Desgrapado

SR,

4 puntos de soldadura eléctrica

Saldadura

—

e

83542




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Riostra superior del vierteaguas (G)

44

3 [UNION CON EL PANEL DE ALETA

Llamada ' ver 44-A-2

[a] union con TECHO

Liamada : ver 49-A-2

93539




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda exterior parcial (H)

44

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R,

Pieza scla.

Este corta es un ejemplo. El emplazamientc exacto
se determina sagun sea el chague. Lo Importants es
conservar la unidn (A} entre el paso de rueda exterior
y el forro de pie extremo trasero superior, tras el corte
de 1a parte a sustituir.

2 {UNION CON EL FORRO DE CUSTODIA

Liamada : ver 44.F.3

3 UNION CON FORRO DE PIE EXTREMO
TRASERO INFERIOR

Llamada : ver 44-E-2




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Riostra superior del vierteaguas (H)

44

4 UNION CON CHAPA SOPORTE DE

PILOTO

Llamada : ver 44-D-2

5 UNION CON P1ISO TRASERO
PARTE TRASERA

Llamada : ver 44-A-8




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Faldon trasero con forro (J)

44

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.
Pirza ensamblada comprendiendo .
Falddn trasera

Farro de faldon trasera
Refuerza de resbalon.

2

UNION CON EL PANEL DE ALETA

Llamada : ver 44.A-8

1 UNION CON CHAPA SOPORTE PILOTO

Liamada : ver 471-A-1

UNION CON FORROQ DE PIE EXTREMO
TRASEROC INFERIOR

Espesor de |ag chapas{mm)

Falddn trasero : 0,67
Forro ds faldén trasero : 0,67
Forra de pie extremo

trasera infarior 1 0,67

Desgrapado

{A) ver soldadura

4 + 4 puntos de soldadura eléctrica




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Faldon trasero con forro (J)

44

Soldadura

Soldadura

(B) 1 puntc en 3 espesores

4 | UNION CON EL TRAVESANO INFERIOR

Espesor de tag chapas{mm)

Falddn trasero : 0,87
Forro de falddn trasero : 0,67
Refuerza de rashaldn 1 1,20
Travesana inferior trasero 1 1,20
Desgrapado

SR,

34 puntos de soldadura electrica

83540
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33519-1




ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

No seran tratadas sn esta operacidbn mas que las
particularidades especl(ficas del B.48, Para las otras
uniones, ver M.R. 292

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

Pieza sola

1

UNION CON PANEL DE ALETA

Llamada : ver 44-A-12

2 | UNION CON LA RIOSTRA SUPERIOR DEL

VIERTEAGUAS

Espesor de |las chapas {mm)

Chapa de tacho + 0,77
Riostra superior de

vierteaguas : 1,50
Desgrapado

1 cordén M.A.G. de 30 mm
2 cordones MA.G. de18 mm




ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

Soldadura

UNION CON FORRC DE CUSTODIA

3 ENSAMBLADO

Llamada : ver 44-F-8

S D

1 corddn M.A.G. de 80 mm
2 cardones M.A.G. de15 mm

G

93547-2
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ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

Soldadura

UNION CON EL TRAVESANO TRASERO

Espesor de |as chapas {(mm)

Chapa de techo : 0,77
Riostra superior de

vieteaguas : 1,50
Travesano de techo : 0,67
Desgrapado

12 puntos de soldadura eléctrica

: ) / ,/ e HJ 93647-3




Travesano trasero de techo (B)

ALTOS DE CAJA

45

COMPOSICION DE LA PIEZA A.FP.R.

Pieza sola.

2 | UNION CON TECHO

Liamada ' ver 45.A-3

1

UN!ON CON FORRO DE CUSTODIA

Llamada : ver 44-F-2

93547

93547-3




ABRIENTES NO LATERALES

Porton48-01

EXTRACCION

Al desvestir el portdn, proceder en el orden siguients.

Extraer ol guarnecido del portén

- Extraar 8! limpialunsta trasero

- Extraer el motor de cierra del portdn (A) de forma
que se pueda desmontar @l cableado y gl becquet
trasero.

- Extraccién del cableado

REPOSICION

Antes de montar el porton, aplicar mastico de estan-
quidad en la parte (B) situada bajo |a bisagra.

Tras 1a extraccién, pulverizar mastico antigravilla de 2
compoenentes, alrededor de |a bisagra,

Para el vestido es preferible montar el cable con pric-
ridad.

SUSTITUCION

gy

- -

En caso de sustituctdn dal portdn, es necesario recu-
perar o solicitar las bisagras hembra, las cuales nao se
suministran con &l portdn.

Nota: Por razones de facilidades ds reglaje, es pre-
ferible desmontar |las bisagras con el porton
extratdo.

OBSERVACION :
Antes de extrasr Ios ejes de las bisagras, marcar el

lado que tiene las acanaladuras afin de desmontarias
en el buan sentido.



MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES
Equilibrador del porton

952

93528

Para extraer ¢l gato, separar el clip metalice (A), sln extraerlo, con un destornillador y sacar la rétula de su
alojamiento,

En caso da rotura det clip, 5 necesario sustituir el tope del gatc. Ref. : 77 01 034 613




MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES

Cerradura del portén 52

EXTRACCION

Extraer los dos tornlilos (A) y tirar d8 la cerradura,
haciendola girar para sacar |a varilla de mando,

Tornillos A : reglaje lateral
Tornillos B : reglaje en altura

Barrilito de portén

Desenganchar :

- lavarlla {1} del mando de condenacian
- |avarilla de mando de apertura unide a la cerradura.

Extraer el barrilito por ¢l extarior del capot.



MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES
Techo movil

952

DESIGNACICN DE LAS PIEZAS

Juma de estanquidad
Deflector ensamblado

Mando de techa abriente
Rampa de alzado

Cable de mando ensamblado
Motor de techo mdwil

Tubo de avacuacién de agua
Riosta ensamblada




MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES
Techo movil

952
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Junta de estanquidad del panel movil
Pearfil de acabado

Guarnecido de lravesano trasero de tacho
Vélum

Cristal de panel movil

Consaola de techo

Guarnecido de techo




MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES
Techo movil

32

DEFLECTOR DE AIRE

EXTRACCION

Ponar &l panel mavil en posicion * abierta ".
Extrasr los 2 tornillos (1) qus fijan los ganchos (2).

Extraer el deflector sacandolo de los topes (3).




MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES
Techo movil

VIERTEAGUAS ENSAMBLADO

EXTRACCION

{A}  Fijacion rapida (C)  Fijacidn rapida
Extraer .
- Las asas de sujection
- Los guarnecidos intariores de lados de caja
(1) (2) (3)
~  El guarnecido del travesano traserq de techo
- Laconsola de techo
~  Los parasoles



MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES

Techo movil

952

Abrir el valum y el cristal.

Extrasr el clip central del parfil de acabado {5).
Extraerlo desancajandolo con mucha precaucion,
(pieza fragil),

90947

Extraer el guarnecido de techo, para ello, despegar of
guarnecido con una espatula en la parte (A) y des-
graparla de las 8 bandas de "velcro" (6).

Sacar el guarnecide de techo por el encuadramiento

del portdn,
RN

F————— -

¥

m |I.’ | 92803

Desconectar gl consctor de allmentacion del motor.
Separar |os 4 tubos de svacuacién del agua {7).

Extraer lag 8 tuercas de fijacidn del vierteaguas.

Sacar el vierteaguas por el encuadramiento del por-

ton.




MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES

Techo movil

952

MOTOR

EXTRACCION

|;| { 92803-3

Desconectar al consctor de allmentacion del maotor.
Extraer los 3 tornillos (1) de fijacion de ia pletina so-
porte del motor.

Macer sallr la funda del cable de arrastrs (2), de su
alojamiento.

Extraer los 3 tormillos {3) de fijacidn dal motor en 2
platina.

Extraer sl motor separandolo de la funda del cable de
arrastre.

CABLE DE MANDO ENSAMBLADO
EXTRACCION

Nota: Esta operacién necesita la extraccion del

viarteaguas.

Extraer :

- las 2 tuercas {1} de fijacién del cable al motor.

- las 2 tuercas (2) de fijacion de la funda al vierte-
aguas.

- Jos 2 tornillos (3) de fijacion del tape el cable an
¢l travesano central,

- lafunda (4}, separandola del cable de mande.

92804

H.acer girar el tubo guia (8) en su e|s, alrededor del
gancho (8} para separarto del vélum,

MECANISMO DE MANDC DEL TECHO MOVIL
EXTRACCION

Nota : Esta operacién necesita la extraccion del

vierteaguas.

Faner el mecanismeo en posicion "abierte”.

Extraer los 6 tornillos (1) de fijacién de los railes en el
viereaguas.

Dessnganchar las 2 rampas de elevacidn (2).




MECANISMOS DE ABRIENTES NO LATERALES

Techo movil

952

Extraer fos 2 tornlllos ds fljacién del tope del cable de
mando al travesano central del mecanismo.

92805

Taladrar los 2 remaches (2) ds fijacion trasera do los
railes y extraer el mecanisma tirando de las railes
hacta ia parte delantera, para extraer l0s salientes (4).

Sujetar el velum al sacar e| mecanismo, cen el fin de
sacar |os musliss de gutado (5).

CRISTAL DEL PANEL MOVIL

EXTRACCION

Cerrar sl cristal.

Extrasr los 4 tornilfos (1) (Huella B.T.R.).

Recutar aléctricameante €] mandao del techo movil.
Bascuiar ligeramente el cristal hacia la parte trasera y
sacarlo por el exterior, de atras hacia adelante.

REPOSICICN y REGLAJE

Colocar el cristal sobre el mecanismo de mando y
aproximar 108 4 tornlllos {1) sin apretarlos.

Lievar ¢l mando a posicion cerrada y ajustar el
afloramisnto dal panel mévit con el techo.

Apretar los 4 tornitias,

Accionar sl techo varias veces, afin de controlar & a-
floramientq, afinarlo sl es necesario.




CRISTALES
Luneta trasera

94

Este cristal estd sobremoldeado, es decir que el
embellecedar ha sido moldsade en la periféria. Es im-
posibie separar el embsllscedor dal cristal.

EXTRACCION

Dos metedos pueden sear utilizados para cortar @l ¢or-
ddn de méastico de pegado. En cada casag, aperar con
precaucién, para no deteriorar el sobremoldeado,

Método 1

Desconectar los hilos de alimentacién de 1a red cale-
factante. Extrasr la junta antldesbordamiento. |a trac-
cién a ejercer en la junta para desencajarla del canto
ge puerta, puede ser impartante si esta sujeta con un
mastico de pegado.

Pegar una banda de tirado en los bordes, (superior e
inferior) del porton,

93653

Verificar, a nivel de {os bordes (Inferior y superior), si
el juego entrg el sobremontaje y el cante de puerta es

suficlente para hacer pasar el hilo del cortado. En 2
caso contrarlo, utillzar el método 2.

Pasar un trozo del hilo de corte,a través del cordén de
mastico, por uno da los dos 4ngulos superiores.

Cortar el cordon de mastico terminando por el ngulo
infarior opuasto.




CRISTALES

Luneta trasera 54

93496

93651

Qbtener un troze dsl hilo de corte de 5mm.

En uno de los &ngulos infariores y dasda el extacior hacia el interior, pasar un extremo del hilo, aproximadaments de 15 4
20 cm, a traves dsel corddn de mastico.

Por ol exterior, hacer pasar sl hilo {4) bajo &l embellecedor sobremoldeado, alrededor da 2 luneta. Para evitar que se es
cape, colocar unos trozas de papel adhesive a intervalos regulares.




CRISTALES
Luneta trasera
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Tras haber efectuado sl recarrido de la luneta, pasar
el otro extremo del hilo a través del corddn de mas-
tica, como se indica en &l dibujo.

Por el lado interior del portén, colocar la empunadura
de traccién y ol Gtil de pinchado.

Cortar el cordén de mastico sin cambiar el dtil de pin-
chado de lugar.

A medida que se va cortanda, reducir la longitud del
cable a nivel de 1a empunadura, y verificar que el hilo
pase bién bajo el embeliecsdor , afin de no deteriorar
el sohremoldeado.

REPOSICION
Limpieza del canto de puerte

Con la ayuda de una sspatula de 20 a 25mm de an-
cha, aflada en forma de lamina cortante, coriar €
igualar el cordén de mastico, de forma que guede
entre 0,5y 1 mm de espesar en el canto de puerta.
NOTA: es imperatlvo dejar una pelicula de
mastico en el canto de puerta, gue
sarvird de soporte al nueva corddn,

Eliminar los reslduos de mastico y al polvo del canto
de puerta can aire comprimido,

NOTA: utilizar siempre aire seco exento de paricu-
las de aceite.

Par regla general, no aplicar nunca productos de
limpieza o desengrasantes en la pelicula de |a
junta.

Preparacion de la luneta nueva

HE369

Limpiar cuidadosamente |a superficie esmaltada en
todo el perimetro de |a luna.

1. Si es posible can agua desmineralizada, despubs
limpiar can un pano seco y limpio.

2. Con desengrasante, con el pano aspacial entre-
gado en la calsccion,

Aplicar primaric para cristal en toda la zona esmal-
tada del lado superior e inferlor y an unos 30 mm de
ancho en al centro de la zona esmakada de los ladas
lateralas.

Preparacién del canto de puerta

Aplicar primartio para chapa, en aquellos lugares en
los que el canto de puerta ha quedade danado hasta
la chapa, durante la sxtraccion o |la limpieza,

Con fa ayuda de un martillo, calzar una junta anti-
desbordamiento nueva.

Colocacion del cristal

Aplicar un cordoén de mastico de pegado, de seccion
triangular, en el cristal.

Centrar el corddn de mastico con raspecto & |la banda
de primario. Con la ayuda de una espatula, igualar |a
conjuncion de los extremas del cardan.

Por madio de ventosas, colocar 1a luneta centrandola
lateralmente.

Seconectar |as lenguetas de |a red térmica.

NOTA: El vshiculo debera sor inmovilizado durante
al menos 3 horas, Les recomendamos
defen este tlempo para de|ar ascurrir el
agua de| perimetro de la |uneta y asi, por
una parts, detactar un sventual defacto de
estanquidad y, por otra parte, para acelerar
la polimgracidn del mastico gracias a la hu-
meaedad.




CRISTALES
Cristal de custodia

Este cristal esta sobremoldeado, es decir que &l
embellecedor ha sido maldeado en la p@J‘HéI‘?G.ES im-
posibte separar &l embellecedor del cristal,

EXTRACCION
Dos metodos pueden ser utilizados para cortar el cor-

ddén de méstico da pegado. En cada caso, operar con
pracaucién, para no gateriorar sl sohremoldeado.

Método 1

Extraer el guamecido de custodia.Descalzar parcial-
mente |2 junta de doble estanquidad.

Mediante una cinta da tiro, proteger la carroceria
sabre sl contorno de!l cristal.

Pasar un troze de hilo de acero de unos 30 ¢m a
través del corddn da mastice por el angulo superior.
Colocar el (il de pinchado y la empunadura de trac-
cidn. Cortar el corddn de méstica siquiendo el sentido
indicado en el dibujo.

Tras haber cortado los dos primeros lados, separar €l

cristal y, con una lamina contante, cortar &l mastico
restante.




CRISTALES
Luneta trasera

94

Método 2

El ¢ristal puede ser extraido con el cortadar eléctrico
FEIN. Utllizar en este caso la ldmina de Referenciz
SAPRA : 77.01.354,278

[~
T

X=58mm

23650

Afilar 1a 1amina haciendo funcionar la maquina en la
posicidn 2.

Extraer ¢! guarnacido de custodia. El corte se efectua
por el interior del vehlculo. Comenzar el ¢orte inser-
tando la lamina en el cordén de pegado (magquina
girando en posicion 2).

Cortar al mastico haclendo variar ia potencia de la ma
quina, en funcidn del esfuerza ejercido para st conte.

Nota: E! afilado de la iamina es muy important{e.
Debe efectuarss antes de cada utilizacian
de |a lAmina.

REPOSICION

Limpieza del canto cde puerte

Con la ayuda de una espéatula de 20 a 25mm de an-
cha, afilada en forma de iamina cortante, cortar e
igualar €l cordén de mastico, de forma que queds
anire 0,5 y 1 mm de espesor en 8l canto de puerta.

NOTA: es imperativo dejar una pellcula de

méstico en el canto de puerta, que
servird de soporte al nuevo corddn.

Ellminar los residuos de mastico y el polvo dei canto
de puerta con aire comprimida.

utilizar siempre aire seco exento de particu-
lag de aceite.

NOTA!

Por reglia general, no aplicar nunca productos de
limpieza o desengrasantes en la pelicule de la
junta.

Preparacion del cristal nueve

Limpiar cuidadosamente la superficie esmaltada, en
todo el perfmatro de |a luna.

1. Sl es posible con agua desmineralizada, después
fimpiar con un pano seca y limpio.

2. Con desengrasants, con ef pafio especial entra-
gado en ta coleccidn.

Con un tampdn, aplicar primario para cristal en la cara
gsmaltada.

Preparacion del canto de puerta

Aplicar primario para chapa, en aquellos lugares en
los que el canto de puerta ha quedado dafado hasta
la chapa, durants la extraccion a |a timpieza,

Colocacién del cristat

Aplicar un cordén de mastico de pegado, de seccidn
triangular, n el cristat,

Guiar |a tobsra del cartucho por el borde del sabre-
moidaade,

Igualar |a unién de 108 extremos del cordon.

Con la ayuda de una ventasa, calacar a8l cristal en su
algjamlento.

Centrar el cristal para obtener un Juego de 2 mm
entre el borde det sobremoldeado y el panel lateral.
NQOTA: El vehlculo debera ser inmovilizado durante
al msnes 3 horas. Les recomendamos
dejen este tiempo para dejar escurrir e
agua del perlmetro del parabrisas y asi, por
una pane, detectar un eventual defecto ge
estanquidad y, por otra parte, para acelerar
la polimeracion del mastico gracias a la hu-
medad.




PROTECCIONES EXTERIORES
Paragolpes trasero

39

EXTRACCION

93424

Extraer :

- el guarnecida interior de| falddn trasero fijado por
nuevaes tornilics de huella Torx.

- los 6 tornillos {1) de fifacidn superiar del para-
golpas.

- los 4 tornillos (3) de fijacion de los protectores del
paso de rueda

- por el lado derecho, el tornillo (4) de fijacion
lateral.




PROTECCIONES EXTERIORES

Paragolpes trasero

35

los tomilios de fijacion lateral izquierda {2} tras
haber separado sl guarnecido dsl paso de ruada,

683423

- los 4 tornillos {(8) de fijacidn al travesano inferior.
- el paragolpaes.




ACCESORIOS EXTERIORES
Becquet trasero de portén

56

Para el extraccion del becquect del partdn, es necesario extraer al limpialuneta {motor) y el soporte del motor de

cierre del porton.

OBSERVACION :

En caso de extraccion-raposicidn sln sustitucion del becquet, es necasario lgvantar toda fa cinta adhesiva del

becquet y del portdn.

Limplar cuidadosamente el becquet, con un disoivants tipo acetona.,

93680

Paner an &l bacquet un adhesivo de doble cara respetando escrupulosamente 1as evacuaciones de agua.




GUARNECIDO INTERIOR DE CAJA
Fijaciones guarnecido interior del lado de caja

71




GUARNECIDO INTERIOR DE CAJA
Guarnecido de custodia

71

Para extraer el guarnecido de custodia, es necesario extraer el guarnect-
do del pie trasero (A) y parcialmente el guarmecide suporior doi lado da
caja (B).

Tras la extraccléon de los tornillos de fijacian, sacar el guarnecido hacia la
parte delantara del vshiculo (C).

A) caoleccion de pastiltas de espuma autoadhesivas para todas 10s vehi-
culos ref.: 77 01 485 051




GUARNECIDO DE ABRIENTES NO LATERALES
Guarnecido de techo movil

DESIGNACION DE LAS PIEZAS
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g - Junta de estanquidad dsl panel movil

1¢ - Perfil ds acabada

11 - Guarnecido de travesano traserg de techo
12 - Vélum

13 - Cristal del panel movil

14 - Cansola de techo

15 - Quarnecido da tocho



GUARNECIDO DE ABRIENTES NO LATERALES
Guarnecido de techo movil
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EXTRACCION DEL VELUM

Nota : Esta operacién, necesita la extraccién del
vierteaguas.

907119

Extraer las 2 tuercas (1) de fijacién de 1a furda del
cabla de mando an el vierteaguas,

Extraer |os 2 tornillos (2) de fijacian del tope dal cabie
de mando al travesano central det mecanismo.

Colocar et mecanisma en posicion abierta.

92804

Hacer girar el tubo de guia (3) sebre su gje, alrededor
del ganzho (4), para separarlo del vélum.,

Con la ayuda de un destornlllador, sacar los muelles
guias {5} de |os railes y extrasr sl v&lum.
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ARMADURAS Y DESLIZADERAS ASIENTOS DELANTEROS

Deslizadera de asiento

EXTRACCION - REPCOSICION

Las deslizaderas estan fiiadas al pisa por 4 1ornillos,

- "

90333




ARMADURAS Y DESLIZADERAS ASIENTOS DELANTEROS

armadura del respaldo 75

REGLAJE LUMBAR

— e — ——— —— —

EXTRACCGION

Tras desguarnecer ei respaldo, reglar el mecanlsmo
en posicién destensada.

Extrer ef remache de fijacion del mando.

Con la ayuda da un par de pinzas, extraer et freno del
cable, para hacer pasar éste a través de la armadura.

Desenganchar |a gula de plastico A.

Para el montaje, terminar por 8l ensamblado de los 2
cables en al muslls central.




GUARNECIDOS DE ASIENTOS DELANTEROS

Guarnecido del respaldo

(r

Sl el aslento lo centiene, por medio de un destor-
nilladar, extraer €l cllp central del manda de reglaje
dsl raspalda v el propio manda, tirandn de &,

Pos detras del asiento, exirasr los 2 ganchos y
desenganchar [as 2 grapas que sujetan el quarnecido.

Levantar 2l guarnecido, hacer pasar el cardn gue
sirve para tensar al tepido, a travas de |la espuma,

Levantar primeramente el guarnacido.

Conar las 2 grapas qus fijan la varilla superior y pasar
el 2¢ cartén a través de la espuma para separarla del
guarmneacidg,

93530

Can el fin de quitar compietamente & guamecido, sal-
tar las dos tapas {A) pasandolas bajo el guarnecida,
Fara extraer las guias del apoyacabezas, lavantar ia

lengleta (B) y hacerlas girar en el sentide que se
indica
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